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A. Normung und Zahl

I. Normung nach einer Norm

1. Selektion und Klassifikation als Verfahren der Normung

Normung ist méglich, wo der Mensch die Freiheit des Schaffens, des
Gestaltens besitzt, wo er schopferisch titig sein kann. Aus der Fiille
der denkbaren Entscheidungen eine Auswahl zu treffen, die Selektion,
das ist der eine Inhalt der Normung. Normen sind Sprache
und Schrift, Zahlen und MaBeinheiten, Gesetze, Sitten, Brauche, Be-
griffe, im Bereich der Technik, die Gegenstand dieser Untersuchung ist,
die festgelegten Eigenschaften (z. B. Leistungen, Abmessungen, Giite)
der Erzeugnisse. Normen legen uns in der Freiheit des Gestaltens eine
Bindung an. Diese Bindung nehmen wir hin, wenn durch die Norm alle
anderen Entscheidungen ersetzt werden. Im &uBersten Falle be-
schrankt sich die Selektion auf eine Ausfithrungsform, etwa bei Er-
zeugnissen auf eine Gréfle, z. B. das Einheitsziegelformat. Haufig ist
aber eine Anzahl von Normen, z. B. eine ganze Reihe von GroéBen, ein
Satz, erforderlich, um das Bedarfsfeld zu iliberdecken, so bei Schrauben,
Schuhen, Motoren usw.

Normung ist ferner moglich, wenn iiber gegebene Erscheinungen, die
zu einer stetigen Reihe gehoren, eine Aussage getroffen werden soll,
etwa liber Naturgr6Bien, wie Temperaturen, Windgeschwindigkeiten,
Durchmesser von Bidumen, Gré8en von Eiern, Farbtone, Laute usw.
Stetige Reihe bedeutet, daB die GroBen unendlich nahe benachbart,
mit flieBenden Ubergingen auftreten kénnen. Jede einzelne Form
durch ein Merkmal zu kennzeichnen ist nicht oder nur unzuverlissig
oder nur unter hohem Aufwand moglich. Es stellt sich daher die Auf-
gabe, den Bereich der stetigen GroBSen in Teilbereiche zu unterteilen,
um jedem Teilbereich eine Aussage zuzuordnen. Wir fassen ungefdhr
gleichartige Erscheinungen zusammen, bilden Gruppen, gleichsam Ge-
facher, in denen jede Temperatur, jede Geschwindigkeit, jede Farbe
ihren bestimmten Platz findet. Beispiele sind die Handelsklassen fiir
Naturprodukte, etwa fiir Hiihnereier, Butter, Kohle, Koks, die Zensu-
ren sehr gut (1) bis ungeniigend (6) fiir die Bewertung der Leistungen
in der Schule usw. Normung in ihrer zweiten Bedeutung ist also Klas-
sifikation, Einteilung eines Kontinuums in Teile (Klassen), die sich, ent-
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sprechend bezeichnet, praktisch wie durch Selektion festgelegte GroBen
handhaben lassen'.
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Normung als Selektion und als Klassifikation ist der Ersatz einer
kontinuierlichen Funktion durch eine Treppenkurve.

2. Das Bediirfnis nach Grundnormen

Es liegt im Wesen des Menschen begriindet, daB Selektion und Klassi-
fikation unter ganz unterschiedlichen Gesichtspunkten geschehen.
Normen, die sich auf gleiche Dinge beziehen, , von verschiedenen Men-
schen, zu verschiedenen Zeiten oder an verschiedenen Orten aufgestellt,
klaffen erheblich auseinander“2. Das zeigt z. B. der Wirrwarr der Ma8-
einheiten in der Vergangenheit, etwa der der LingenmaBe, der auch
heute in der Doppelnorm Zoll und Meter noch nicht liberwunden ist,
oder die Typenvielfalt der Erzeugnisse, ein Ergebnis unterschiedlicher
Werknormen.

1 Henzold, A.: ,,Zur Methodik der Normung“, in DIN Mitteilungen 1951,
S.91.
2 Nitsche, H.: Grundlagen von Normensystemen, Diss. Hannover 1952, S.9.
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Die Bedeutung einer Norm wichst aber mit ihrem Geltungsbereich.
Der zwischenmenschliche Verkehr ist ohne gemeinsame, gleiche
Normen wie die Sprache, die Zahlen, die MaBe nicht denkbar. Bei Er-
zeugnissen ist es vor allem die Wirtschaftlichkeit, die eine breite Anwen-
dung der Normen verlangt. Gemeinsame Normen ergeben sich hiufig
im Laufe der Zeit durch eine natiirliche Auslese von selbst. Dieser
ProzeB kann abgekiirzt werden, wenn bei Selektion und Klassifikation
»autonomes* Vorgehen durch ,konventionales“d ersetzt wird. Normen
miissen vereinbart werden, es sei denn, der Staat fiihrt sie durch
Zwang ein.

Der Anspruch auf weite Geltung und Anwendung gebietet die Suche
nach allgemeingiiltigen Grundlagen fiir die Normung. Ziel ist, das
Schaffen von Normen, ,das an so vielen und so verschiedenartigen
Stellen von weit auseinanderliegenden Standpunkten geschieht“4, zu
richten. Die Forderung lautet: Normung nach einer Norm. Es miissen
Regeln, sog. Grundnormen aufgestellt werden, nach denen Selektion
und Klassifikation erfolgen sollen, die die Gefahr der Doppel- und Viel-
fachnormung vermeiden helfen. Doch darf von ihnen kein Zwang, keine
Erstarrung der Normungsarbeit ausgehen. Sie miissen geniigend Spiel-
raum lassen. Diese Grenze beachten heifit, sich bescheiden mit einem
Festlegen des Handwerkszeuges der Normung; denn nichts anderes als
das sind die uns bekannten Grundnormen wie MaBeinheiten, Begriffe,
Zeichen, Abkiirzungen, die Normen fiir Gewinde, Passungen, Toleran-
zen usw. Die Normzahlen sind eine solche Grundnorm.

II. Normung nach einer Zahlennorm

1. Das Bediirfnis nach einer Zahlenauswahl

Gegenstand der Normung als Selektion und als Klassifikation sind
hier GroBen, die man durch Nennung von Zahl und MaBeinheit angibt,
etwa 50 mm, 5 cm, 2 Zoll. Die MaBeinheiten m, kg, sec. usw. festzu-
legen ist der erste Schritt einer jeden Normung. ,Man ist dann in der
Bemessung irgendwelcher GréBen nur noch in der Zahl freis.“ Ihr
kommt bei der Normung eine Bedeutung zu, die der der MaBeinheiten
nur wenig nachsteht. Je geringer die Auswahl von Zahlen, um so groBer
die Beschrinkung in der Gestaltung von GroBen, umso gréber die
Klassifikation, graphisch, um so hoher und breiter die Treppenstufen.

3 Beste, Th.: ,Rationalisierung durch Vereinheitlichung®, in ZfhF 1956,
S. 302.

4 Kienzle, O.: ,Normung und Wissenschaft, in ZVDI 1943, S.72.

5 Kienzle, O.: Normungszahlen, Berlin, Géttingen, Heidelberg 1950, S. 1.



