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AbKkiirzungen

Ac, Ar  Umwandlungspunkte von Fe-C-Legierungen
beim Erwérmen (c) bzw. Abkiihlen (r)

e Elektron

EKS Eisen-Kohlenstoff-Schaubild

EMK  FEinlagerungsmischkristall

F Freiheitsgrad

hdP hexagonales Gitter dichtester Kugelpackung

K Komponente

kfz kubisch-flichenzentriert

krz kubisch-raumzentriert

L Legierung

Li Liquidus(-linie)

M, Me Metall

MK Mischkristall

M_, M, Martensitstart- bzw. -finishing-Temperatur

P Phase

REM  Raster-Elektronenmikroskop

S Schmelze

SMK  Substitutionsmischkristall

So Solidus(-linie)

v Verbindung

WEZ  Wirmeeinflusszone

ZTU  Zeit-Temperatur-Umwandlung(-Schaubild)
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Bruchdehnung
Konzentration
Korndurchmesser
Diffusionskoeffizient
Diffusionskonstante
Elastizitdtsmodul
Schubmodul
Kerbschlagarbeit, allgemein
Kerbschlagarbeit
(CHarpy-U-Proben)
Kerbschlagarbeit
(CHARPY-V-Proben)
Risszdhigkeit
Gaskonstante
Streckgrenze
Zugfestigkeit

0,2 %-Dehngrenze
Temperatur
Rekristallisationstemperatur
Schmelztemperatur
Brucheinschniirung
Dehnung
Normalspannung
Schubspannung
Verformungsgrad






