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Grundlagen der Spritzgieldver arbeitung

Eigenschaften der Kunststoffe

Verhalten thermoplastischer Kunststoffe in der Schmelze
Verhalten thermoplastischer Kunststoffe beim Spritzgief3en
Schwindung und Verzug

Trocknung von Kunststoffen vor dem Spritzgief3en

Temperaturen beim Spritzgieien
Zylindertemperatur
Flanschtemperatur

M assetemperatur
Werkzeugwandtemperatur

Schnecke und Plastifizierung
Die Plastifizierschnecke
Schneckenhub und Verweil zeit
Dosierzeit
Dosierverzdgerungszeit
Schneckenstaudruck
Schneckendrehzahl
Drehmoment an der Schnecke

Par ameter im Spritzgief3prozess und ihre Optimierung
Einspritzvorgang

Umschaltpunkt von Spritzdruck auf Nachdruck
Nachdruck

Werkzeuginnendruck

Restmassepol ster

Restmassepol sterschwankung und Riickstromsperre
Khlzeit

Erforderliche Schliefkr aft

Zusammenfassung



